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EinfUhrung

Das 3Dent™-System ist ein effektives Rapid Prototyping/Rapid Manufacturing-
System, das in Bezug auf Schnelligkeit und Benutzerfreundlichkeit Standards setzt.
Dank seines wartungsarmen und kostengtinstigen Betriebs ist das System fur kleine
Unternehmen und professionelle Endnutzer die ideale Wahl.

Das 3Dent™-System verwendet die neuartige 3SP™-Technologie (Scan, Spin and
Selectively Photocure) und wurde speziell fir den Einsatz in Dentallaboren
entwickelt. Die 3Dent™-Maschine stellt ein komplexes, hochtechnologisches System
bestehend aus Anwendungssoftware sowie mechanischen und elektronischen
Komponenten dar, bei dem alle nationalen und internationalen Anforderungen und
Sicherheitsbestimmungen berucksichtigt werden.

Die vorliegende Betriebsanleitung stellt dem Benutzer alle notwendigen
Anweisungen flr einen korrekten und sicheren Betrieb der Maschine zur Verfligung
und enthéalt wichtige Informationen fir eine erfolgreiche Wartung des Systems. Die
Anleitung sollte daher in unmittelbarer Nahe der Maschine aufbewahrt werden, so
dass der Benutzer jederzeit Zugang dazu hat.

Gewahrleistung

Die Betriebsanleitung sollte vor Inbetriebnahme des Produktes vollstéandig gelesen
werden. FUr eventuelle Schaden oder Fehlfunktionen, die auf eine Nichteinhaltung
der beschriebenen Anweisungen zurtickzufiihren sind, bestehen keinerlei
Haftungsanspriiche. Darlber hinaus kann fiir Fehler, die auf eine falsche
Handhabung oder Uberdurchschnittliche Belastung zurtickzufiihren sind, keine
Gewahrleistung ibernommen werden. Verschleil3teile sind grundsatzlich von der
Gewahrleistung ausgenommen.

Im Falle von Materialdefekten oder Fehlern trotz korrekter Nutzung tbernimmt
EnvisionTEC® fiir einen einjahrigen Zeitraum die beschrankte Gewahrleistung.
Dieser Zeitraum beginnt mit Erhalt der Waren fir das 3Dent™-System und des
entsprechenden Zubehors. Die Verbindlichkeit von EnvisionTEC® beschrankt sich
auf die Reparatur bzw. den Ersatz defekter Maschinenteile.

Die Haftung fur Schaden oder Folgeschaden, die auf eine Verletzung der
Gewahrleistungsbestimmungen zurickzufihren sind, ist grundsatzlich
ausgeschlossen, selbst wenn dem zugestimmt wurde oder ein Fehler oder eine
Fahrlassigkeit seitens EnvisionTEC®vorlag. Dartiber hinaus nimmt EnvisionTEC®
ausdrticklich Abstand von jeglichen Gewahrleistungsansprichen, die Uber den
einjahrigen Gewahrleistungszeitraum hinausgehen. Weder Vertreter oder Handler
noch Mitarbeiter des Unternehmens sind autorisiert, die Gewahrleistungsanspriiche
zu erweitern oder abzuandern.
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Urheberrecht

Die vorliegende Betriebsanleitung unterliegt dem Urheberrecht und muss vertraulich
behandelt werden. Daher sollte das Dokument ausschlief3lich autorisiertem Personal
zuganglich gemacht werden.

Eine Weitergabe an Dritte bedarf einer schriftlichen Zustimmung seitens
EnvisionTEC GmbH, EnvisionTEC Inc. oder eines autorisierten Distributors.

Alle gelieferten Dokumente unterliegen dem Urheberrechtsgesetz.

Die Vervielfaltigung, abweichende Nutzung oder Weitergabe, vollstandig oder
auszugsweise, ist ohne ausdrickliche Zustimmung untersagt. Bei
Zuwiderhandlungen behélt sich EnvisionTEC eine strafrechtliche Anzeige sowie
Schadenersatzforderungen vor.

Alle Rechte vorbehalten.

Warenzeichen

EnvisionTEC®, Perfactory® und alle weiteren Produktnamen sind eingetragene
Marken der EnvisionTEC GmbH, Deutschland.

Typografische Konventionen

In der vorliegenden Betriebsanleitung werden unterschiedliche Auszeichnungs-
elemente und Symbole verwendet. Ihre Bedeutung wird in diesem Abschnitt
erlautert.

Auszeichnungselement Beispiel

Aufzahlungen sind durch einen Punkt e Schutzhandschuh
gekennzeichnet. Schutzbrille

Handlungsanweisungen mit einer festgelegten | 1. Schrauben l6sen.
Reihenfolge sind durchnummeriert. 2. Bauplattform ausbauen.

3. Halterung reinigen.

4. Bauplattform einbauen.

5. Schrauben festziehen.
Querverweise oder Verweise auf andere siehe Kapitel Wartung
Dokumente sind kursiv gesetzt und grau siehe Perfactory Software Suite
hinterlegt. Handbuch

Elemente der Software-Benutzeroberflache, Eingabefeld Maschinenname
Menipfade, Dateinamen und Produktnamen | Menu Datei | Speichern
sind fettgedruckt. Datei Config.xml
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Auszeichnungselement

Beispiel

Starten Sie 3SP Control.

Elemente eines Menupfads werden durch
einen senkrechten Strich getrennt.

Uber | Hilfe...

Schaltflachen werden mit eckigen Klammern
und Fettdruck gekennzeichnet.

[Speichern]

Tasten, die einzeln oder gemeinsam gedruckt
werden sollen, stehen in spitzen Klammern.

<SUg>+<S>

Anwendereingaben werden in einer anderen

ipconfig —-all

Schriftart dargestellt.

Tipps zur Bedienung werden mit einem AL,

Symbol gekennzeichnet.

s
LAY

Anderungshistorie

Datum Anderungen Version
Marz 2016 | Dokumenterstellung 1.0
August 2016 | e Unterscheidung deutsche — amerikanische Version 11

e Fotos und Abbildungen aktualisiert

e Hinweis zum FPGA hinzugeflgt
August 2017 | e Layout und Logo aktualisiert 1.2

e Kapitel Maschinendaten aktualisiert
Januar 2019 |e Hinweis zur Mikrometerschraube entfernt 1.3

Hinweis zur Verwendung von USB-Sticks hinzugefligt

Kapitel 3SP Control in separates Benutzerhandbuch
Uberfiihrt und Verweise angepasst

Kapitel Risiken im Umgang mit Fotopolymeren
Uberarbeitet

Kapitel Durchfiihrung eines Baujobs und Ausrichtung
des PSA zur Bauplattform Uberarbeitet

Kapitel Typografische Konventionen hinzugefiigt
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1 Gesundheits- und Sicherheitshinweise

WARNUNG!
Verletzungsgefahr!

e Die Maschine nur fur den vorgesehenen Zweck einsetzen.

e Keine Anderungen oder Modifikationen an der Maschine
vornehmen.

e Den Anweisungen dieser Betriebsanleitung folgen.

e Keine Aufgaben ausfuhren, die nur von geschultem und
autorisiertem Personal durchgefiihrt werden durfen.

e Die Maschine nur betreiben, wenn die Schutzvorrichtungen
ordnungsgemarf funktionieren.

Dieses Dokument ist ein wesentlicher Bestandteil des Systems und muss bei der
Inbetriebnahme des Systems und wahrend des Betriebs beachtet werden. Es muss
sichergestellt werden, dass jeder Bediener der Maschine diese Anleitung vollstandig
liest, bevor die Maschine zum ersten Mal in Betrieb genommen wird.

Fur die weitere Verfugbarkeit wahrend des Betriebs ist dieses Dokument in der Nahe
der Maschine aufzubewahren und dem Bedienpersonal jederzeit zur Verfigung zu
stellen, um Betriebsfehler zu vermeiden und einen reibungslosen und stérungsfreien
Betrieb zu gewahrleisten.

1.1 Warnzeichen und Sicherheitsbestimmungen

Abgesehen von den Sicherheitshinweisen in dieser Betriebsanleitung sind alle

Sicherheitszeichen auf dem Produkt selbst zu beachten. Dartiber hinaus ist der
Maschineninhaber verpflichtet, jeden Betreiber Uber die am Betriebsort gultigen
ortlichen Sicherheitsbestimmungen zu informieren.
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1.1.1 Darstellung von Sicherheitshinweisen

Sicherheitshinweise sind durch ein Piktogramm und ein Signalwort gekennzeichnet.
Das Signalwort beschreibt die Schwere des drohenden Risikos.

Piktogramm | Signalwort Beschreibung

GEFAHR Unmittelbar drohendes Risiko fiir das Leben und
die Gesundheit von Personen (schwere
Verletzungen oder Tod).

WARNUNG | Moéglicherweise drohendes Risiko fiir das Leben
und die Gesundheit von Personen (schwere
Verletzungen oder Tod).

VORSICHT | Moglicherweise gefahrliche Situation (leichte
Verletzungen oder Sachschaden).

HINWEIS Anwendungstipps und besonders niitzliche
Information.

WICHTIG Verpflichtung zu einem besonderen Verhalten
oder einer Tatigkeit flr den sicherheitsgerechten
Umgang mit der Maschine.

i
O

1.1.2 Spezielle Risiken

Risiko durch elektrische Risiko von Risiko durch optische
Spannung Handverletzungen Strahlung
Risiko durch heil3e Risiko durch
Oberflachen Laserstrahlung
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1.1.3 Gebotszeichen

Schutzhandschuhe | Sicherheitsschuhe Schutzbrille Schuti_IZI_éidung
verwenden verwenden verwenden tragen

1.2 Verpflichtung des Betreibers

Die Maschine wurde fur den gewerblichen Einsatz hergestellt. Daher liegt es in der
Verantwortung des Eigentimers dafir zu sorgen, dass alle allgemeinen Sicherheits-
bestimmungen und Verhaltensregeln sowie die in diesem Handbuch beschriebenen
Sicherheitsmal3nahmen jederzeit eingehalten werden.

Aul3erdem sind bei der Entsorgung von Maschinenkomponenten oder
Verbrauchsmaterialien alle gultigen Umweltvorschriften zu beachten.

Auch die Einhaltung der in den jeweiligen Materialsicherheitsdatenblattern
enthaltenen Bestimmungen sowie die Bereithaltung der Sicherheitsdatenblatter fir
die verwendeten Materialien in Maschinennéhe sind sicherzustellen.

1.3 Bestimmungsgemaler Gebrauch

Das Ultra 3SP-System ist fiir die Herstellung kleiner Stiickzahlen von Modellen unter
Verwendung von Stereolithografieprozessen vorgesehen. Die Funktionsweise der
Maschine basiert auf der 3SP-Technologie; hierbei wird ein Laser als Lichtquelle
verwendet.

Es liegt in der Verantwortung des Betreibers sicherzustellen, dass die Maschine
ausschlief3lich zum vorgesehenen Zweck und unter Einhaltung ihrer Grenzwerte
verwendet wird.

Das heil3t, dass die in Kapitel Technische Daten und auf dem Typenschild der
Maschine definierten elektrischen Anforderungen nicht tGberschritten werden dtirfen.
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1.4 Vorhersehbare Fehlanwendung

WICHTIG

Bei nicht bestimmungsgemalier Verwendung kdnnen Risiken
auftreten.

Eine andere als die unter Bestimmungsgemaler Gebrauch festgelegte oder tUber
diese hinausgehende Benutzung gilt als nicht bestimmungsgemar!

Verninftigerweise vorhersehbare Fehlanwendungen sind z.B.:

e der Betrieb mit nicht geeigneten Materialien,

e das Uberschreiten der fur den Normalbetrieb festgelegten technischen Werte,
e Betrieb mit beschéadigten Bauteilen oder Stromkabeln, und

e eigenmachtige Umbauten und Veranderungen der Maschine.

Fur Schaden aus nicht bestimmungsgemalfer Verwendung
e tragt der Betreiber die alleinige Verantwortung,
e Ubernimmt der Hersteller keinerlei Haftung.

1.4.1 Umbauten und Verdnderungen

Bei eigenmachtigen Umbauten und Veranderungen der Maschine erlischt jegliche
Haftung und Gewahrleistung durch den Hersteller.

Deshalb keine Anderungen oder Erganzungen an der Maschine ohne die
Rucksprache und schriftliche Zustimmung des Herstellers vornehmen.

1.4.2 Ersatz- und Verschleil3teile sowie Hilfsstoffe

Der Einsatz von Ersatz- und Verschleif3teilen von Drittherstellern kann zu Risiken
fuhren. Nur Originalteile oder vom Hersteller freigegebene Teile verwenden.

Fur Schaden aus der Verwendung von nicht vom Hersteller freigegebenen Ersatz-
und Verschlei3teilen oder Hilfsstoffen bernimmt der Hersteller keine Haftung.

1.5 Restrisiken

Die Maschine ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheits-
technischen Regeln gebaut. Dennoch kénnen bei ihrer Verwendung insbesondere
folgende Gefahren fur Leib und Leben des Bedieners oder Dritter entstehen.
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1.5.1 Gefahrdungen durch Laserstrahlung

Laserstrahlung, die vom Image Scanner ausgesendet wird, kann zu schweren
Schaden an Augen und Haut fuhren. Augen oder Haut keiner direkten
Laserstrahlung aussetzen oder Laserstrahlen, die durch optische Linsen fokussiert
sind.

Wahrend des Betriebs der Maschine die Haube des oberen Maschinenfachs immer
geschlossen halten. Die Maschine darf nur dann betrieben werden, wenn die
Schutzvorrichtungen ordnungsgemal funktionieren.

Die Maschine darf nur von angewiesenem und speziell geschultem Personal
betrieben werden. Nur die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
Kalibrieraufgaben ausfiihren. Fur verbleibenden Aufgaben muss die Maschine von
geschultem und autorisiertem Servicepersonal kalibriert werden.

Besondere Gefahren kénnen verursacht werden durch:
e Unvollstdndige Abdeckungen oder defekte Teile
e Unsachgemalle Montage, falsche Verdrahtung, defekte Teile usw.

1.5.2 Mechanische Gefahrdungen

e Verletzungsgefahr durch Handquetschungen durch automatisch bewegte
Maschinenteile im oberen Maschinenraum.
Wahrend des Betriebs der Maschine die Haube des oberen Maschinenfachs
immer geschlossen halten. Die Maschine darf nur dann betrieben werden, wenn
die Schutzvorrichtungen ordnungsgemal’ funktionieren.
Die Maschine darf nur von angewiesenem und speziell geschultem Personal
betrieben werden. Nur die in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
Kalibrieraufgaben ausfiihren. Fur verbleibenden Aufgaben muss die Maschine
von geschultem und autorisiertem Servicepersonal kalibriert werden.

e Verletzungsgefahr durch Quetschungen durch Umkippen der Maschine beim
Transport.
Versuchen Sie nicht, die Maschine selbst zu bewegen.
Maschine nur von geschultem Personal transportieren lassen

e Verletzungsgefahr durch Quetschungen durch Herunterfallen des Material-
behalters. Mindestens zwei Personen einsetzen, um den Materialbehalter
anzuheben.

Materialbehalter nur an der Oberkante halten. Hande nicht unter den
Materialbehalter legen.
Sicherheitsstiefel tragen.

e Verletzungsgefahr durch unsachgemale Handhabung der Bauplattform.
Entfernen Sie die Plattform nur, wenn keine Reinigung innerhalb der Maschine
moglich ist.

Vor dem Herausnehmen der Plattform sicherstellen dass alle Personen auf3erhalb
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der Gefahrenzone sind.
Vermeiden Sie unnétige Bewegungen und unergonomische Gelenkpositionen.

e Verletzungsgefahr durch Ausrutschen, Stolpern oder Stiirzen von Personen: Den
Boden des Maschinenbereichs freihalten von losen Kabeln, Gegenstanden oder
Flussigkeiten.

1.5.3 Gefahrdungen durch heil3e Oberflachen

e Der Materialbehalter kann heif3 sein und Verbrennungen verursachen.
Materialbehéalter nur an der Oberkante festhalten.
Nicht den unteren Teil des Materialbehalters berthren.

1.5.4 Gefadhrdungen durch Gefahrstoffe

Gesundheitsgefahrdung durch Fotopolymere:
e Entsprechende personliche Schutzausristung verwenden.

e Entsprechende mitgelieferte Materialsicherheitsdatenbl&tter zu den
Fotopolymeren beachten.

Besondere Gefahren kénnen verursacht werden durch:

e Einstellen einer ungeeigneten Temperatur:
Das Material kann tUberhitzen. Uberhitztes Material kann die Freisetzung von
giftigen Gasen/Dampfen und Verbrennungen verursachen.

Die vom Servicetechniker eingestellte Harztemperatur darf nicht gedndert
werden.

e Unangemessene Befillung des Tanks:
Die Erstbefillung des Materialbehélters erfolgt durch den Servicetechniker
wahrend der Maschineninstallation.
Material im Tank nicht selbst wechseln! Dazu Kundendienst kontaktieren.

1.5.5 Gefahrdung durch hohen Druck

Die Materialflasche kann unter Druck stehen, wahrend die Maschine angeschlossen
ist, und kann Verletzungen verursachen, wenn sie geoffnet wird.

Trennen Sie die Maschine Uber die Software 3SP Control vor dem Offnen oder
Austauschen der Materialflasche.

1.5.6 Gefahrdungen durch elektrischen Strom

Unsachgemafier Umgang mit stromfihrenden Bauteilen kann zu schweren
Verletzungen fuhren.

Sicherstellen, dass alle stromfiihrenden Teile in einwandfreiem Zustand sind!
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Der Schaltschrank sollte nur von unterwiesenen und autorisierten Personen geotffnet
werden.

Eine besondere Gefahrdung kann auftreten bei:
e unvollstandigen Abdeckungen oder Bruch von Teilen
o fehlerhafter Montage, inkorrektem Anschluss, defekten Teilen etc.

Maschine nicht selbst aufstellen. Maschine nur von geschultem und autorisiertem
Personal aufstellen lassen.

1.5.7 Gefahrdungen durch unzureichende Standsicherheit der
Maschine

e Maschine auf einer flachen, ebenen Oberflache positionieren um sie gegen
Bewegung zu sichern.

e Horizontale Ausrichtung der Maschine in regelmafigen Abstéanden prifen. Dies
kann durch die Verwendung einer Wasserwaage auf der Bauplattform erfolgen.

e Wenn die Maschine nicht mehr korrekt ausgerichtet ist, muss die Maschine von
geschultem und autorisiertem Servicepersonal neu positioniert werden.

1.6 Risiken im Umgang mit Fotopolymeren

WARNUNG!
Verletzungsrisiko!

Bei der Verwendung der fur die Maschine vorgesehenen
Fotopolymere kdnnen Risiken und Beeintrachtigungen fur Leib
und Leben der Bediener oder Dritter entstehen.

Grundlage flr den sicherheitsgerechten Umgang mit den
Fotopolymeren ist insbesondere die Kenntnis der folgenden
Gefahren- und Sicherheitshinweise.

1.6.1 Gefahrenhinweise

e H302 Gesundheitsschadlich bei Verschlucken.

e H315 Verursacht Hautreizungen.

e H317 Kann allergische Hautreaktionen verursachen.
e H318 Verursacht schwere Augenschaden.

e H319 Verursacht schwere Augenreizung.

e H332 Gesundheitsschadlich bei Einatmen.
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H334 Kann bei Einatmen Allergien asthmaartige Symptome oder
Atembeschwerden verursachen.

H335 Kann die Atemwege reizen.

H360f Kann das Kind im Mutterleib schadigen. Kann vermutlich die Fruchtbarkeit
beeintrachtigen.

H361f Kann vermutlich die Fruchtbarkeit beeintrachtigen.

H373 Kann die Organe schéadigen bei langerer oder wiederholter Exposition.
H412 Schadlich fur Wasserorganismen, mit langfristiger Wirkung.

H413 Kann fur Wasserorganismen schadlich sein, mit langfristiger Wirkung.

Sonstige Gefahren:

In Gegenwart von Radikalbildnern (z.B. Peroxiden), reduzierenden Substanzen
und/oder Schwermetall-lonen ist Polymerisation unter Warmeentwicklung
maoglich.

Menschen, die an Hautproblemen, Asthma, Allergien, chronischen oder
wiederkehrenden Atemwegserkrankungen leiden, dirfen nicht bei Vorgéngen
eingesetzt werden, in denen diese Stoffe verwendet werden. Ausstromende
Dampfe kbnnen Atemwege, Haut und Augen reizen.

1.6.2 Vorbeugende Sicherheitshinweise

P101 Ist arztlicher Rat erforderlich, Verpackung oder Kennzeichnungsetikett
bereithalten.

P102 Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen.

P201 Vor Gebrauch besondere Anweisungen einholen.

P261 Einatmen von Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden.
P264 Nach Gebrauch grundlich waschen.

P270 Bei Gebrauch nicht essen, trinken oder rauchen.

P271 Nur im Freien oder in gut beltfteten Raumen verwenden.

P273 Freisetzung in die Umwelt vermeiden.

P280 Schutzhandschuhe/Schutzkleidung/Augenschutz tragen.
P302+P352 Bei Kontakt mit der Haut: Mit viel Wasser und Seife waschen.

P305+P351+P338 Bei Kontakt mit den Augen: Einige Minuten lang behutsam mit
Wasser spulen. Vorhandene Kontaktlinsen nach Mdglichkeit entfernen. Weiter
spulen.

P308+P313 Bei Exposition oder falls betroffen: Arztlichen Rat einholen/arztliche
Hilfe hinzuziehen.

P404 In einem geschlossenen Behélter aufbewahren.
P405 Unter Verschluss aufbewahren.
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e P501 Inhalt und Behalter in Ubereinstimmung mit den 6rtlichen Vorschriften der
Entsorgung zufiihren.

WICHTIG

Ausschliel3lich die von EnvisionTEC gelieferten Fotopolymere
verwenden und die mitgelieferten Cookbooks.

Die Bestandteile der von EnvisionTEC gelieferten Fotopolymere, die als gefahrlich
eingestuft sind, haben keine Maximale Arbeitsplatz-Konzentration (MAK). Somit
erubrigen sich konkrete Anweisungen zur Einhaltung von MAK-Werten.

Bitte beachten Sie dennoch folgenden Hinweis zum Luftwechsel:

WICHTIG

Fur ausreichende Absaugung sorgen. EnvisionTEC empfiehit
einen Luftwechsel von 25 m3/h pro m2 Nutzflache des Labors, wie
beschrieben in EN 13779.

1.7 Handlungen im Notfall

Eine Handlung im Notfall schliel3t einzeln oder in Kombination ein:
e Ausschalten im Notfall
e Erste Hilfe MalRnahmen und arztliche Behandlung

1.7.1 Ausschalten bei Notfall

Betatigen Sie im Notfall umgehend den Ein-/Not-Halt-Schalter. Dadurch wird der
Laser deaktiviert und alle Maschinenbewegungen gestoppt.

1.7.2 Erste Hilfe Malinahmen und arztliche Behandlung

Wenn eine Person Fotopolymeren ausgesetzt war, folgen Sie den Anweisungen im
entsprechenden Materialsicherheitsdatenblatt.

Leiten Sie dann die nétigen Erste-Hilfe-Mal3hahmen ein und ziehen Sie einen Arzt zu
Rate.
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1.8 Arbeitsplatz des Bedienpersonals

Die Maschine ist ausschlie3lich fur die Bedienung durch eine Person vorgesehen.
Der Bediener befindet sich vor der Maschine, so dass das Display zu lesen ist.

Im Lieferumfang befinden sich keine Maus/Tastatur, die optional eingebaut werden
kénnen.

1.9 Qualifikation des Personals

Personen | Speziell aus- | Unterwiesenes |Unterwiesenes Personal

gebildetes Bedienpersonal | mit fachspezifischer
Personal Ausbildung (Mechanik/

Tatigkeit Elektrotechnik)

Transport X - -

Inbetriebnahme - - X

Stérungssuche - - X

und -beseitigung

Kalibriervorgéange - - X

Betrieb - X -

Wartung - - X

Vernichtung und X - -

Recycling

Legende: X erlaubt, — nicht erlaubt
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1.10 Persdnliche Schutzausriistung

WICHTIG

Bei der Arbeit mit Fotopolymeren Hinweise auf persdnliche
Schutzausrtstung in den entsprechenden mitgelieferten
Sicherheitsdatenblattern beachten.

Der Betreiber muss die folgende persénliche Schutzausristung bereitstellen:
e Schutzbrille

e Schutzhandschuhe

e Sicherheitsschuhe

e Laborkittel
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2 Technische Daten

2.1 Maschinendaten

Standflache: 74cm x 76cm x 117cm
Platzbedarf: 150cm vorn | 150cm hinten | 100cm seitlich
Gewicht: 180kg ohne Material

192kg mit Material

2.2 Elektrische Anforderungen

e 100V - 230V, max. 253W, 2,0A, Sicherung 3,15A

e Die Spannungsschwankung sollte weniger als +7% betragen. Bei groReren
Schwankungen wird empfohlen, einen 1:1-Transformator (Leistungsstabilisator)
mit dem System zu installieren.

2.3 Vorgesehene Umgebungsbedingungen

Betrieb AulRer Betrieb mit AulRer Betrieb ohne
Material Material
Temperatur 21°C - 28°C | 10°C - 35°C 0°C - 50°C
Luftfeuchtigkeit |=70% <70% <70%

e Die ideale Betriebstemperatur liegt bei etwa 23°C.

e Es muss mdglich sein, Warme aus dem System bei 0,03 m3/min Luftstrom aus
dem Raum abzuleiten.

e Die Absaugung muss ausreichend sein. EnvisionTEC empfiehlt einen Luftwechsel
von 25m3/h pro m2 Nutzflache des Raums, wie in EN 13779 beschrieben.

e Maschine nicht an feuchten oder staubigen Orten aufstellen, oder an Orten, an
denen sie mit Rauch oder Dampf in Berihrung kommen kann.

e Die Maschine keiner direkten Sonneneinstrahlung oder einer anderen UV-
Strahlung aussetzen.

e Klimaanlagen sollten mindestens drei Meter von der Maschine entfernt sein und
die Luftstromung sollte nicht direkt auf die Maschine gerichtet sein.
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3 Lieferung

Um eine Beschadigung der Maschine bei ordnungsgemalRem Transport
auszuschlief3en, wird das 3Dent-System vor dem Versand sorgféltig verpackt.

Sollten Sie bei der Anlieferung auf3erliche Beschadigungen der Verpackung
feststellen, zeigen Sie den Schaden umgehend dem Transportunternehmen an und
bestehen Sie auf der Unterzeichnung eines Schadensberichts.

3.1 Standort

Um die bestmoéglichen Ergebnisse zu erzielen, sollten Sie den Standort lhrer
3DentMaschine mit Sorgfalt auswahlen.

Hierbei sollte Folgendes berticksichtigt werden:

e Vermeiden Sie die Installation des Produktes an einem Ort, der Vibrationen oder
Schockwirkungen ausgesetzt ist.

e Positionieren Sie die 3Dent-Maschine auf einer flachen, ebenen Oberflache.
Passen Sie die vier AusgleichsfiiRe mit Hilfe eines 13 mm Schraubenschlissels
oder eines Verstellschraubenschlissels an, um einen stabilen Stand der
Maschine zu erreichen und Kippbewegungen wahrend des Betriebes zu
verhindern.

e Stellen Sie sicher, dass Sie in der Nahe des Maschinenstandortes Uber
ausreichend Energiequellen (Steckdosen) verfiigen.
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4 Aufbau der 3Dent-Maschine

Im Gegensatz zu anderen Rapid Prototyping-System verwendet das 3Dent-System
keinen Projektor sondern einen Laser zur Aushartung der Materialien. Vorteile dieser
Technik sind neben einer langeren Lebensdauer der Lichtquelle und einer
Minimierung der Vorbereitungsphase fur einen Baujob auch eine effizientere und
genauere Bearbeitung.

4.1 Ubersicht

Oberes Maschinenfach mit internem
Rechner, Material-
Identifizierungsmodul und
Temperaturkontrolleinheit fir die
Materialheizung

Touchscreen
Ein-/Not-Halt-Schalter

Mittleres Maschinenfach mit
Lasereinheit, PSA und Bauplattform

L~ L]

ZENVISIONTEC

3DENT 3SP
Unteres Maschinenfach mit
Materialbehélter, Heizfunktion und
Materialzufuhr

Abbildung 1: Aufbau und Komponenten Au3enansicht

Www.envisiontec.com 3Dent_Manual_DE v1.3, Version 1.3, 2019-01-29 Seite 22 von 49


http://www.envisiontec.com/

£E6NVISIONTEC

3Dent™ Aufbau der 3Dent-Maschine

4.2 Interner Rechner

Die 3Dent-Maschine verfligt iber einen eingebauten Rechner, der mit dem
Betriebssystem Windows ausgestattet ist. Uber den Touchscreen auf der Vorderseite
der Maschine kann der interne Rechner bedient werden.

Die fur Bauvorgange notwendige Anwendung 3SP Control wird Uber den internen
Rechner bedient, wahrend die Perfactory Software Suite auf einem zweiten,
externen Rechner zu betreiben ist.

4.3 Bauplattform

Bei der 3Dent-Maschine kommt eine
entnehmbare Bauplattform aus Granit zum
Einsatz.

Der Einsatz einer entnehmbaren Bauplattform
ermoglicht eine einfachere Reinigung und
verhindert, dass Reste des ausgeharteten
Materials das flussige Harz verunreinigen.

4.4 PSA

Das so genannte Pre-stretched assembly
(PSA) ist ein wichtiger Bestandteil des 3Dent-
Systems, ohne den der Bauvorgang nicht
moglich ware. Die Dehnfolie des PSA weist
eine starke Elastizitat auf, durch die
sichergestellt wird, dass sich Bauteile
unabhangig von ihrer GréRRe leicht ablésen.

Das PSA besteht aus den folgenden
Komponenten:

e innerer Rahmen
e Dehnfolie

e aulerer Rahmen
e Trennfolie

Abbildung 3: PSA

Die Dehnfolie ist zwischen die beiden Metallrahmen gespannt. Uber der Dehnfolie
befindet sich eine Glasplatte, die das PSA vor Beschadigungen von aufl3en schitzt.
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Damit das PSA nicht in Kontakt mit dem Glas kommt, liegt zwischen diesen beiden
Bauteilen eine Trennfolie. Bei der Lieferung ist das PSA bereits vormontiert in lhrer
Maschine enthalten.

Da das PSA wahrend eines Bauvorgangs stets hohen Druckwerten ausgesetzt ist,
muss es nach einiger Zeit ausgetauscht werden. Die Lebensdauer hangt von
verschiedenen Faktoren wie der Gebrauchshaufigkeit, dem verwendeten Material
sowie der Geometrie der Bauteile ab.

Anzeichen dafir, dass Ihr PSA ersetzt werden muss, sind z. B. Beschadigungen in
der Dehnfolie oder eine verminderte Transparenz. Beides kann die Qualitat der
Bauteile beeintrachtigen.

Als Ersatzteil kann das vormontierte PSA bei Ihrem Handler oder direkt bei
EnvisionTEC bestellt werden. Nahere Informationen zum Wechsel des PSA finden
Sie in Kapitel Austausch des PSA.

4.5 Aktuator

Der Aktuator bewegt den PSA-Rahmen mit Hilfe eines Motors auf und ab.

Vor dem Starten eines Baujobs muss der PSA-Rahmen verriegelt und der Aktuator
nach unten bewegt werden. Nach Beendigung des Baujobs bewegt sich der Aktuator
automatisch wieder nach oben. Daraufhin kann der PSA-Rahmen entriegelt und
geotffnet werden.

4.6 Lasereinheit

GEFAHR!

Verletzungsgefahr!

Laserstrahlung kann zu schweren Schaden an Augen und Haut
fuhren.

e Augen und Haut keiner direkten Laserstrahlung aussetzen,
oder Laserstrahlen, die durch optische Linsen fokussiert sind.

e Verwenden Sie stets die mitgelieferte Schutzbrille.

Die Lasereinheit der 3Dent-Maschine besteht aus einem schienengefiihrten
Laserkopf, der durch zwei unabhangig voneinander arbeitende Steuermodule in x-
und y-Richtung bewegt wird.

Als Lichtquelle wird eine Laserdiode verwendet, deren Strahlung mit Hilfe eines
orthogonalen Mehrfachspiegels, der sich mit einer Geschwindigkeit von 20.000 min-!
dreht, reflektiert und durch eine Reihe von optischen Elementen auf die Oberflache
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des Fotopolymers fokussiert wird. Wahrend die Lasereinheit in x-Richtung bewegt
wird, scannt der Laserkopf die Oberflache in y-Richtung und hértet dabei die durch
die zuvor erstellte Jobdatei bestimmten Bereiche des Fotopolymers aus.

Die Laserdiode ist gemaf Klassifizierung nach DIN EN 60825-1 21 und US-
Sicherheitsstandard CFR Part 1040.10 in Gefahrenklasse 4 eingeordnet.

Das Treffen ausreichender Schutzmal3nahmen fir Benutzer, Ausristung und das die
Laserdiode enthaltende System sind von aul3erster Wichtigkeit.

Tragen Sie bei der Handhabung der Laserdioden immer eine geeignete Schutzbrille,
um zu vermeiden, dass direkte oder reflektierte Laserstrahlen ins Auge gelangen.
Insbesondere bei durch optische Linsen gebundelter Laserstrahlung besteht eine
erhohte Gefahr von Augenschadigungen.

4.7 Material-ldentifizierungsmodul

Das3Dent-System enthélt das sogenannte
Material-ldentifizierungsmodul (MIM), das es lhnen
ermoglicht, jederzeit die Menge des Baumaterials
abzufragen.

AulRerdem wird mit Hilfe des MIM sichergestellt,
dass ausschlief3lich hochwertige, von EnvisionTEC
gelieferte Polymere verwendet werden.

AFNINRO

Das Material-Identifizierungsmodul befindet sich
im oberen Fach der Maschine. Es funktioniert
durch so genannte Tags, die grundsatzlich mit
Materialbehaltern mitgeliefert werden.

Die Maschine kann nur dann einen Bauauftrag " Abbildung 4: Tag-Reader
ausfuhren, wenn das Material-Tag registriert ist.

Positionieren Sie dazu das Tag auf dem Tag

Reader. Die Position des Tags auf der Flache des

Tag Readers spielt keine Rolle.

4.8 Materialbehalter mit Heizfunktion

Die Materialwanne des 3Dent-Systems befindet sich im unteren Maschinenbereich.

Das Material wird mit Hilfe der Materialheizung auf die voreingestellte Temperatur
aufgewarmt, um die ideale Verarbeitungstemperatur zu erreichen.

Weitere Informationen zur Verwendung der Heizfunktion finden Sie in Kapitel
Anschliel3en der Materialheizung.
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5 Grundausstattung

Im Lieferumfang der Maschine ist eine Grundausstattung fur die Bedienung und
Reinigung des Gerats enthalten.

5.1 Inhalt der Grundausstattung

e Maschinenhandbuch

e Perfactory Software Suite und zugehdriges Handbuch
e Universalschaber

e Kreuzschlitzschraubendreher, Griffstarke 4,75 mm

e Sechskantschlissel, 3,0 mm, 2,0 mm, 1,5 mm

e Abstreifer

e Schutzhandschuhe

e Laser-Schutzbrille

e Materialwanne

5.2 Verwendung der Grundausstattung

Abstreifer Verwenden Sie den Abstreifer um Reste des Materials vom
PSA zu entfernen.

Universalschaber Der mitgeliferte Universalschaber dient in erster Linie dazu,
die fertiggestellten Objekte von der Bauplattform zu I6sen.
AulRerdem kann die Plattform ggf. mit Hilfe des
Universalschabers von Materialriickstdnden gereinigt
werden.

Kreuzschlitz- Der Schraubendreher wird fir verschiedene Schrauben an
schraubendreher der 3Dent-Maschine verwendet.

Sechskantschliissel | Die Sechskantschlissel werden zur Neuausrichtung des
PSA verwendet, falls Sie feststellen, dass die Parallelitat zur
Bauplattform korrigiert werden muss.

Darliber hinaus kénnen sie flir zahlreiche weitere Schrauben
an der Maschine verwendet werden.

Schutzhandschuhe | Verwenden Sie immer die mitgelieferten Schutzhandschuhe,
wahrend Sie mit dem Baumaterial arbeiten!
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Schutzbrille

Arbeiten am Laser sind grundsatzlich den Service-
Technikern vorbehalten!

Sollten Sie trotzdem Arbeiten bei eingeschaltetem Laser
durchfihren, verwenden Sie immer die mitgelieferte
Schutzbrille!

Www.envisiontec.com
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6 Inbetriebnahme

WICHTIG

Eine Inbetriebnahme der Maschine bei erhéhter Spannung kann
diese beschéadigen.

Verwenden Sie stets die auf dem Typenschild angegebene
Spannung! Die fur das Lieferland benotigte Spannung wird
werkseitig eingerichtet.

WICHTIG

Durch Herausziehen des Hauptstromkabels oder Dricken des
Ein-/Nothalt-Schalters, wahrend die Maschine eingeschaltet ist,
kann es zu einer Beschadigung der Maschine und Datenverlust
kommen.

e Verwenden Sie diese MalRnahmen nur im Notfall!

VORSICHT!
Verbrennungsgefahr!
Laserstrahlung kann zu Augen- und Hautverletzungen fihren!

e Setzen Sie Augen und Haut niemals direktem oder durch
optische Linsen geleitetem Laserlicht aus.

e Verwenden Sie stets die mitgelieferte Schutzbrille!

Nach erfolgreicher Aufstellung der Maschine kann das System in Betrieb genommen
werden. SchlieBen Sie das Hauptstromkabel auf der Hinterseite der Maschine an.

An den auf der Hinterseite der Maschine befindlichen USB-Anschliissen lassen sich
eine externe Tastatur und/oder Maus anschlief3en.

Dricken Sie auf den Ein-/Not-Halt-Schalter vorne an der Maschine, um die Maschine
einzuschalten. Schalten Sie dann den Touchscreen ein. Der entsprechende Knopf
befindet sich unter dem Touchscreen. Starten Sie schlie3lich 3SP Control.

Wenn Sie das System wieder herunterfahren méchten, verwenden Sie [Beenden],
um zuerst 3SP Control zu beenden. Dann kénnen Sie den Computer herunterfahren
und den Touchscreen ausschalten. Die Maschine schaltet sich automatisch ab.
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6.1 Notwendige Einstellungen bei Erstinbetriebnahme
6.1.1 Software- und Netzwerkeinstellungen

Die mitgelieferte Perfactory Software Suite sollte nicht auf dem Rechner der 3Dent-
Maschine sondern auf einem externen Computer installiert werden. Dement-
sprechend missen beide Gerate tUber ein Netzwerk miteinander verbunden werden,
um die bearbeiteten Jobdateien auf das 3Dent-System zu Ubertragen. Alternativ
konnen Sie die Job-Dateien tUber einen USB-Stick auf die Maschine tbertragen.

Weitere Informationen zur Einrichtung der Perfactory Software Suite finden Sie im
Perfactory Software Suite-Handbuch.

Ordnerfreigabe

Stellen Sie sicher, dass die Ordner, die vorbereitete Jobdateien fur den Bau lhrer
Modelle enthalten, im Netzwerk freigegeben sind, so dass Sie diese auf dem
internen Rechner der Maschine 6ffnen und verwenden kdnnen.

Die Job-Datei muss auf den internen Rechner der Maschine tbertragen werden!
6.1.2 AnschlieRen der Materialheizung

Die 3Dent-Maschine ist mit einer Heizfunktion
ausgestattet, mit der das verwendete Material auf
seiner optimalen Verarbeitungstemperatur gehalten
werden kann. Die jeweils empfohlene Temperatur
entnehmen Sie bitte dem entsprechenden Kochbuch.

Die Materialheizung befindet sich im unteren Segment
der 3Dent-Maschine. Das Kabel verbindet sowohl die
Heizung mit der Stro.mql'!elle. un.d d.er Abbildung 5: Anschliisse der
Temperaturkontrolleinheit, die sich im oberen Materialheizung
Maschinenfach befindet.

Die Temperaturkontrolleinheit befindet sich im oberen
Fach der Maschine. Die Temperatur wird in der
Produktion in Grad Celsius voreingestellt und lasst
sich nicht andern.

Das Erwarmen des Behalters auf die eingestellte
Verarbeitungstemperatur nimmt einige Zeit in
Anspruch.

Abbildung 6:
Temperaturkontrolleinheit
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7 Normalbetrieb

7.1 Standardvorgange
7.1.1 Offnen und SchlieRen des PSA

Zum Offnen und SchlieRen des PSA-Rahmens, gehen Sie wie folgt vor:

Entriegeln Sie den PSA-Rahmen, indem Sie den
Sicherungshebel nach oben bewegen. Heben Sie das
PSA dann an und sichern Sie es mit Hilfe des Riegels
an der Oberseite der Maschine.

Zum Schliel3en des PSA |6sen Sie den Riegel
wahrend Sie den Griff halten. Senken Sie das PSA
Ia_ngsam a_lb. Verriegeln Sie den PSA-Rahmen, indem Abbildung 7: Riegel zum Sichern
Sie den Sicherungshebel nach unten bewegen. des PSA-Rahmens

7.1.2 Reinigung der Bauplattform

Nach Fertigstellung eines Baujobs muss die Bauplattform grundsatzlich sorgfaltig
gereinigt werden. Materialriickstande kbnnen das PSA beschadigen und/oder zu
einem fehlerhaften Bauergebnis fuhren.

1. Fahren Sie die Bauplattform nach oben aus dem Harz.

2. Entriegeln Sie die Bauplattform und heben Sie sie heraus. Offnen Sie die beiden
Riegel nicht vollstandig, sondern stellen Sie sie in einen Winkel von etwa 45° zum
Rahmen.

3. Wenn ein Grol3teil des Materials abgeflossen ist, entnehmen Sie die Bauplattform
aus der Maschine.

4. Stellen Sie die Plattform auf einem Tuch oder in einem geeigneten Gefal3 ab und
entfernen Sie die Bauteile mit Hilfe eines Universalschabers von der Oberflache.

WICHTIG

Verwenden Sie zum Reinigen von Granitplattformen keine
Papiertticher! Die Poren der Granitplattform wirden mit
Zelluloseruckstanden aufgefullt, was die Haftung der Modelle
an der Bauplattform beim néachsten Baujob wesentlich
verschlechtern wirde.
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5. Reinigen Sie die Bauplattform anschlielRend griindlich mit Isopropanol. Stellen Sie
dabei sicher, dass auch die Unterseite und insbesondere die Abschnitte, die auf
dem Rahmen aufliegen, sorgféltig gesaubert werden.

6. Reinigen Sie die Auflageflachen am Rahmen der Bauplattform ebenfalls
sorgfaltig. Ausgehéartete Materialriickstdnde zwischen Bauplattform und Rahmen
konnen die parallele Ausrichtung von PSA und Bauplattform beeintrachtigen!

7. Setzen Sie die Bauplattform wieder ein und verriegeln Sie sie im Rahmen.
7.1.3 Reinigung des PSA

Das PSA kann nach Durchfuhrung eines Baujobs mit dem mitgelieferten Abzieher
gereinigt werden. Prifen Sie anschlieRend, ob sich gehartete Materialreste auf der
Dehnfolie befinden. Wenn dies der Fall ist, entfernen Sie diese mit einem stumpfen
Gegenstand, z.B. einem Stick Pappe. Zu empfehlen sind hierfir beispielsweise
handelslbliche Spielkarten.

7.1.4 Materialflasche

Das Auffullen einer leeren Materialflasche sollte ausschlief3lich nach Beendigung
eines Baujobs erfolgen.

Gehen Sie dann wie folgt vor:
1. Offnen Sie die untere Tir der Maschine

2. Die Materialflasche befindet sich rechts neben der
Materialwanne. Drehen Sie die Kappe von der leeren
Flasche. Gehen Sie dabei sicher, dass das Material
nicht verschittet wird. Fullen sie die Materialflasche mit
dem gleichen Typ Harz wieder auf.

3. Platzieren Sie die aufgeflilite Flasche wieder neben der
Materialwanne. Stellen Sie sicher, dass der Schlauch
der Materialpumpe korrekt in die Flasche eingefuhrt ist
und drehen Sie die Kappe fest auf.

4. SchlieRen Sie die Tur und ersetzen Sie das Material-
Tag, siehe Kapitel Material-ldentifizierungsmodul.

Abbildung 8: Materialflaséhe

7.1.5 Installation des Materialbehalters

Die Fullkapazitat des Materialbehalters betragt je nach Ausfilhrung etwa 15kg. Damit
stellt der beflilite Behélter eines der schwersten Bauteile des 3Dent-Systems dar und
kann die Ausrichtung der Maschine beeinflussen.

Die Positionierung der Materialwanne sowie die erste Beflillung erfolgen bei der
Installation der Maschine durch den Servicetechniker. Sollte eine Reinigung des
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Materialfachs notwendig sein, kdnnen Sie den Behélter entnehmen und
anschlieBend wieder einsetzen.

Gehen Sie in diesem Fall wie folgt vor:

Heben Sie das PSA und arretieren Sie es an der Oberseite der Maschine.
Heben Sie die Bauplattform in die hochste Position.

Trennen Sie die Materialwanne von der Materialheizung.

Entnehmen Sie den Materialbehélter aus dem unteren Fach der Maschine.
Reinigen Sie den Boden des Materialfachs.

Positionieren Sie den Materialbehalter wieder in den vorgesehenen
Markierungen. Stellen Sie dabei sicher, dass sich die beiden Halterungen der
Bauplattform innerhalb der Aussparung an der Rickseite des Behélters befinden
und dass die linke und rechte Halterung etwa gleich weit vom Behalter entfernt
sind.

7. Prifen Sie im Anschluss an die Installation des Materialbehalters erneut, ob die
Maschine noch korrekt ausgerichtet ist und stellen Sie ggf. die Ausgleichsfiil3e
neu ein.

o gk wnNR

7.1.6 Austausch des PSA

Falls das PSA beschadigt wird oder sich die Folie I6sen sollte, muss es schnellst-
moglich ausgetauscht werden. Sie kénnen das PSA als Ersatzteil bei Inrem
autorisierten Handler oder direkt bei EnvisionTEC bestellen.

Um das PSA durch ein neues zu ersetzen, gehen Sie wie folgt vor:

1. Trennen Sie 3SP Control.

2. Offnen Sie die mittlere Tur der Maschine.

3. Offnen Sie das PSA und befestigen Sie es mit der Halterung an der Oberseite der
Maschine.

4. Stellen Sie sicher, dass sich kein Material mehr auf dem PSA befindet.

5. Loésen Sie nacheinander die Schrauben des PSA. Beginnen Sie mit den unteren
Schrauben, damit es wahrend des Vorgangs nicht herunterkippt.

6. Entfernen Sie das alte PSA sowie die Trennfolie.

7. Reinigen Sie die Glasplatte mit Glasreiniger. Verwenden Sie fir die Reinigung
keine Losungsmittel! Falls sich ausgehartete Materialreste auf dem Glas
befinden, kbnnen diese beispielsweise mit einer Rasierklinge entfernt werden.
Gehen Sie dabei sicher, dass Sie das Glas nicht zerkratzen.

8. Legen Sie die Trennfolie so ein, dass sie zentriert ist und die raue Seite zum Glas
zeigt; stellen Sie sicher, dass die Folie nicht verschmutzt oder beschadigt ist.

9. Installieren Sie das neue PSA mit den vier Schrauben am Rahmen. Ziehen Sie
die Schrauben nicht sofort vollstandig fest, da das zu einer Lucke zwischen der
Folie und dem Glas fuilhren kdnnte. Ziehen Sie die Schrauben stattdessen eine
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nach der anderen jeweils nur leicht an, bis alle vier Schrauben gleichmaf3ig und
fest angezogen sind.

10. Uberpriifen Sie dann, ob das PSA richtig befestigt wurde. Stellen Sie sicher, dass
es an keiner Ecke Lucken zwischen dem PSA und dem Metallrahmen gibt.
Uberpriifen Sie auch, ob Blasen in der Mitte des PSA zu sehen sind. Stellen Sie
schliellich sicher, dass das Glas nicht im Rahmen bewegt werden kann.

7.2 Durchflihrung eines Baujobs

Die Bearbeitung eines Baujobs erfolgt mit der EnvisionTEC Software Suite. Diese
Anwendung sollte nicht auf der Maschine, sondern auf einem separaten Computer
installiert sein.

Der entsprechende Baujobordner kann tber die Netzwerkverbindung oder alternativ
mit Hilfe eines USB-Sticks auf die Maschine Ubertragen werden. Bitte wahlen Sie
einen geeigneten Platz auf dem integrierten Rechner, um lhren Jobordner zu
speichern. Sie kdnnen einen Ordner erstellen, in dem Sie alle Ihre Jobdateien
ablegen.

S TIPP

Wenn Sie die Jobdateien in einem Ordner C:\Jobs auf dem
Rechner der Maschine ablegen, dann werden diese Jobdateien
automatisch auf der Seite Jobs der 3SP Control Software
angezeigt.

Fur eine Ubertragung per Ethernet-Verbindung wahlen Sie den Baujobordner auf
Ihrem Computer aus und kopieren oder verschieben Sie ihn auf den Rechner der
Maschine.

Um einen Jobordner von einem USB-Stick zu laden, stecken Sie den Stick in einen
der USB-Anschliisse auf der Riickseite der Maschine und kopieren oder verschieben
Sie ihn auf den Rechner der Maschine.

Diese USB-Anschliisse kdnnen auch fiir den Anschluss einer Maus oder Tastatur
verwendet werden.

Wenn 3SP Control bereits gestartet ist, 6ffnen Sie den Windows Explorer durch
Tippen auf [Explorer].
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l Wenn Auftrage direkt vom USB-Stick gestartet werden und der

USB-Stick wahrend des Build-Vorgangs herausgezogen wird, wird
der Build-Job gestoppt und kann nicht fortgesetzt werden.

e Starten Sie keinen Build-Job direkt vom USB-Stick.

Gehen Sie folgendermal3en vor, um einen Job zu starten:

1.
2.

o

7.
8.
9.

Offnen Sie die 3SP Control-Anwendung.

Stellen Sie sicher, dass sich keine Ablagerungen auf dem PSA sowie der
Bauplattform oder dem Rahmen der Bauplattform befinden. Falls noch
Ruckstéande vorhanden sind, reinigen Sie die Bauplattform und das PSA (siehe
Kapitel Reinigung der Bauplattform und Reinigung des PSA).

Es ist notig, das Material durchzurihren, damit sich die Bestandteile wieder
gleichmaliig vermischen. Bitte entnehmen Sie Informationen daruber, wann und
wie haufig das jeweilige Material durchmischt werden muss, dem jeweiligen
Kochbuch.

Verbinden Sie die Maschine mit [Verbinden)].

Senken Sie die Bauplattform in das Harz.

Tippen Sie auf die Schaltflache [Ausgangsposition]. Die Maschine fahrt nun die
Bauplattform in die Ausgangposition und beginnt, das Material in die Wanne zu
pumpen.

Die Plattform sollte nun etwa 1mm mit Harz bedeckt sein. Wenn das nicht der Fall
ist, wenden Sie sich an den Kundendienst.

SchlieRen und verriegeln Sie das PSA (siehe Offnen und SchlieRen des PSA).
Navigieren Sie in der 3SP Control-Software zum Bereich Aktuator.

Tippen Sie auf die Pfeilschaltflache [Nach unten], um den Aktuator zur
festgelegten untersten Position zu bewegen.

10.Tippen Sie auf [Job starten].

7.3 Fertigstellung eines Baujobs

WICHTIG

Beschadigung von Maschinenteilen mdglich!

Stellen Sie sicher, dass keine Materialriickstéande auf der
Bauplattform verbleiben! Dies kann das PSA beschadigen und die
Produktqualitat beeintrachtigen.
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VORSICHT!
Verletzungsgefahr!
Vermeiden Sie Hautkontakt mit den Baumaterialien.

e Verwenden Sie bei der Handhabung von PSA, Bauplattform
und Materialbehalter immer Schutzhandschuhe!

Nach Fertigstellung eines Baujobs gehen Sie wie folgt vor:

1.
2.
3.

7.
8.

9.

Heben Sie das PSA an und arretieren Sie es in der Halterung.

Fahren Sie die Bauplattform nach oben aus dem Harz.

Entriegeln Sie die Bauplattform und heben Sie sie heraus. Offnen Sie die beiden
Riegel nicht vollstandig, sondern stellen Sie sie in einen Winkel von etwa 45° zum
Rahmen. Nun kdnnen Sie die Bauplattform auf den Rahmen stellen und das
ungehéartete Material zurtick in die Wanne flieRen lassen.

Wenn ein Grol3teil des Materials abgeflossen ist, heben Sie die Bauplattform
heraus und entfernen Sie die Teile vorsichtig mit Hilfe des Universalschabers.
Saubern Sie die Bauplattform sorgféaltig und stellen Sie sicher, dass keine
Ablagerungen zurtickbleiben (siehe Kapitel Reinigung der Bauplattform).
Reinigen Sie das PSA mit Hilfe des mitgelieferten Abstreifers oder eines weichen
Papiertuchs. Eventuelle Harzriickstande kénnen mit einer kleinen Menge
Isopropanol entfernt werden. Verwenden Sie keine Werkzeuge aus Metall oder
Hartplastik!

Positionieren Sie die Bauplattform wieder im Rahmen und verriegeln Sie sie.

Wenn Sie sicher sind, dass sowohl das PSA als auch die Bauplattform vollstandig
von Ablagerungen befreit wurden, senken Sie die Bauplattform in das Harz.

SchlieRen Sie das PSA.

10. Tippen Sie auf [Ausgangsposition].
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8 RegelméaRig durchzufihrende Prifungen

Bei der Lieferung wird lhre Maschine vollstandig durch einen autorisierten Service-
Techniker eingerichtet und kalibriert.

Auf Grund der hohen auf die einzelnen Bauteile wirkenden Krafte und Druckwerte
kann die Ausrichtung jedoch nach langerer Betriebsdauer beeintrachtigt werden.
Daher sollten vor allem die Ausrichtung der Bauplattform und des PSA in
regelmafigen Abstanden tberpruft werden.

8.1 Ausrichtung der Bauplattform

Nach Einrichtung lhrer Maschine weist die Bauplattform eine exakte Parallelitat zur
Materialoberflache auf. Nur so kann eine ideale Materialzufuhr und eine korrekte
Bauweise erzielt werden.

Durch langeren Gebrauch der Maschine kann die Ausrichtung beeinflusst werden,
daher sollte diese in regelméaRigen Abstanden Uberprift werden. Verwenden Sie
hierfir eine Wasserwaage, die Sie auf der gereinigten Bauplattform positionieren.

Sollte die Maschine nicht mehr korrekt ausgerichtet sein, korrigieren Sie die Position
mit Hilfe der vier Ausgleichsfli3e an der Unterseite.

8.2 Ausrichtung des PSA zur Bauplattform
8.2.1 Uberpriufung der Parallelitat

Eine exakt parallele Ausrichtung des PSA mit der Bauplattform ist fir einen korrekten
Bauvorgang und gute Bauergebnisse entscheidend. Bei Einrichtung der Maschine
werden beide Bauteile durch lhren Servicetechniker sorgfaltig ausgerichtet. Durch
die hohen Druckwerte wahrend des Bauvorgangs kann die Parallelitat jedoch mit der
Zeit beeintrachtigt werden.

Daher ist es wichtig, die Ausrichtung des PSA regelmalig zu Gberprtfen.

Sie kénnen diese Prifung mit einem gewdhnlichen Blatt Papier mit einer Blattstarke
von 0,1 mm und einer 0,15 mm dicken Fuhlerlehre durchfuhren.

9 HINWEIS

l Eine nicht mehr parallele Ausrichtung des PSA kdnnen Sie gdf.
auch durch eine Sichtprobe erkennen. Wenn Sie von oben auf das
PSA schauen und das Material darunter nicht auf der gesamten
Flache eine gleichmélige Farbung aufweist, fihren Sie in jedem
Fall die beschriebene Prufung durch!
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Gehen Sie wie folgt vor:

Nehmen Sie den Materialbehéalter heraus.

Reinigen Sie die Bauplattform.

Starten Sie die 3SP Control-Anwendung, schlie3en und verriegeln Sie das PSA.
Verbinden Sie die Maschine mit [Verbinden].

Tippen Sie auf [Ausgangsposition].

Sobald Sie horen, dass die Materialpumpe zu arbeiten beginnt, tippen Sie auf
[Bewegung abbrechen].

7. Bewegen Sie die Bauplattform um 0,15 mm nach unten. Dies entspricht der Dicke
der Fuhlerlehre.

8. Offnen Sie das untere Maschinenfach.

9. Platzieren Sie das Papier auf der Bauplattform.

10.Senken Sie das PSA langsam herab

11.SchlieRen und verriegeln Sie das PSA (siehe Offnen und SchlieBen des PSA).
12.Navigieren Sie in der 3SP Control-Software zum Bereich Aktuator.

13.Tippen Sie auf die Pfeilschaltflaiche [Nach unten], um den Aktuator zur
festgelegten untersten Position zu bewegen.

14.Schieben Sie die Fuhlerlehre vorsichtig zwischen Bauplattform und Papier und
messen Sie, ob der Abstand zwischen PSA und Bauplattform an allen Seiten
gleichmafiig grof3 ist. Die Fuhlerlehre sollte sich ohne zu viel Spiel durch den
Spalt bewegen lassen, wobei ein Widerstand spurbar sein sollte.

o gk v

Sollte die Prifung ergeben, dass das PSA nicht mehr ordnungsgemal3 ausgerichtet
ist, kbnnen Sie die Ausrichtung wie folgt anpassen:

1. Ldsen Sie zuerst alle kleinen Inbusschrauben (2) an
der Seite. Damit entsperren Sie die Inbusschrauben
(3), mit denen Sie das PSA nivellieren.

2. Losen Sie anschlieRend an einer Ecke des PSA die
Arretierschraube (1).

3. Die Inbusschraube (3) kann nun mit einem
Inbusschliissel gedreht werden.
Durch eine Drehung im Uhrzeigersinn bewegen Sie
das PSA an der betreffenden Stelle nach oben, ein -
Drehen gegen den Uhrzeigersinn senkt es ab. Drehen  abbildung 9: Schrauben zur
Sie die Inbusschrauben stets nur ein wenig (~ 1/8 Ausrichtung der Parallelitat
Drehung)!

4. Ziehen Sie dann die Arretierschraube (1) wieder fest.
5. Prifen Sie mit der Fuhlerlehre den Abstand zwischen PSA und Bauplattform.
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6. Gehen Sie fur die drei anderen Ecken genauso vor: Arretierschraube (1) 16sen,
mit der Inbussschraube (3) justieren, Arretierschraube (1) festziehen, Abstand
prufen.

7. Passen Sie so die Ausrichtung des PSA mit Hilfe der Inbusschrauben (3)
entsprechend an und fiihren Sie anschliel3end die oben beschriebene Prifung mit
der Fuhlerlehre erneut durch.

8. Wiederholen Sie diesen Vorgang solange bis das PSA im korrekten Abstand
exakt parallel zur Bauplattform ausgerichtet ist.

9. Ziehen Sie abschlie3end die kleinen Inbusschrauben (2) wieder fest.
8.2.2 Bestimmung der Ausgangsposition der Bauplattform

Nach einer Neuausrichtung des PSA ist es notwendig, die Dicke der ersten Schicht
einzustellen, indem man den Abstand zwischen dem PSA und der Bauplattform in
der Ausgangsposition anpasst.

Wenn Sie die Fuhlerlehre wie in Kapitel Uberpriifung der Parallelitat zwischen
Bauplattform und Papier schieben, sollte sich die Fiuhlerlehre ohne zu viel Spiel
durch den Spalt bewegen lassen, wobei ein Widerstand spurbar sein sollte. Wenn
das der Fall ist, kann die aktuelle Anfangsbauposition beibehalten werden.
Ansonsten gehen Sie wie folgt vor:

1. Starten Sie die 3SP Control-Software.

Wechseln Sie in den Service-Modus (siehe Benutzerhandbuch 3SP Control).
Verbinden Sie die Maschine mit [Verbinden].

Navigieren Sie zum Bereich Bauplattform.

Tippen Sie auf [Position zuriicksetzen], um den aktuellen Wert fur die Position
der Bauplattform zu lI6schen.

6. Bewegen Sie die Bauplattform mit Hilfe des Eingabefeldes Bewegen um nach
oben oder nach unten, je nach dem Ergebnis Ihres Tests.

7. Sobald sich die Fuhlerlehre an allen Ecken gleichmaRig zwischen Papier und
Bauplattform bewegen lasst, tippen Sie auf die Schaltflache [Define Home
Position]. Die neue Ausgangsposition wird gespeichert.

Um die neue Ausgangsposition zu testen, fihren Sie die folgenden Schritte durch:
1. Offnen Sie das PSA (siehe Kapitel Offnen und SchlieRen des PSA).

2. Tippen Sie auf [Ausgangsposition], um die Bauplattform zur neuen
Ausgangsposition zu bewegen.

3. Senken Sie das PSA langsam ab.
4. Verriegeln Sie das PSA (siehe Kapitel Offnen und SchlieRen des PSA).

a e

Nachdem Sie den Materialbehalter wieder eingebaut haben, Uberprifen Sie, ob sich
das Harz gleichmal3ig zwischen dem PSA und der Bauplattform verteilt. Aul3erdem
sollten Sie die Bauplattform durch das Harz sehen kdnnen.
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Wenn das der Fall ist, ist die Anfangsbauposition der Bauplattform korrekt bestimmt
worden. Sollten beim Bauen von Jobs Probleme auftreten, z. B. dass die Bauteile
nicht richtig an der Bauplattform haften oder dass sich die Bauteile nicht von der
Bauplattform 16sen lassen, fihren Sie die oben genannten Schritte erneut durch.

Eventuell muss auch die Burn-In Range angepasst werden (siehe Kapitel Perfactory
Buildstyle Editor im Perfactory Software Suite Benutzerhandbuch).
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Problem

Mogliche Ursache

Problemlésung

Die Teile auf der
oberen oder unteren
Seite der
Bauplattform werden
nicht gebaut; die
anderen Bauteile sind
nach oben/unten
verschoben (in y-

Der Parameter Laser
Center Shift ist nicht
korrekt eingestellt.

Stellen Sie sicher, dass in
Ihrem Buildstyle der korrekte
Wert flr das Laser Center
Shift angegeben ist (siehe
Perfactory Software Suite-
Handbuch).

Richtung).
Die Bauteile sind Der Parameter Laser Stellen Sie sicher, dass die
verzogen/geschert. Motion Misalignment Datei mit den Kalibrierdaten

Compensation ist nicht
korrekteingestellt.

(*.cdx) geladen und die
Funktion Laser Motion
Misalignment
Compensation im Buildstyle
Editor aktiviert ist (siehe
Perfactory Software Suite-
Handbuch).

Falls Sie keine cdx-Datei
besitzen, kontaktieren Sie
Ihren Kundendienst.

Die Modelle weisen
falsche Baugro3en
auf./Die Modelle, die
an den Randern des
Baufeldes (in y-
Richtung) gebaut
wurden, sind groRRer
als sie sein sollten.

Der Parameter Laser
Scanning Compensation

ist nicht korrekt eingestellt.

Stellen Sie sicher, dass die
Datei mit den Kalibrierdaten
(*.cdx) geladen und die
Funktion Laser Scanning
Compensation im Buildstyle
Editor aktiviert ist (siehe
Perfactory Software Suite-
Handbuch).

Falls Sie keine cdx-Datei
besitzen, kontaktieren Sie
Ihren Kundendienst.

Die Laserleistung an den
Randern der Bauplattform
ist zu gering.

Der Laser ist wahrscheinlich
defekt und muss ausge-
tauscht werden.

Bitte kontaktieren Sie lhren
Kundendienst.
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Problem

Mogliche Ursache

Problemlésung

Alle Bauteile weisen
im Vergleich mit den
Modellen falsche
BaugrofRen in x-
Richtung auf.

Der Parameter Motion
Adjustment Coefficient ist
nicht korrekt eingestellt.

Stellen Sie sicher, dass fur die
Funktion Motion Adjustment
Coefficient im Buildstyle
Editor ein Wert eingetragen ist
(siehe Perfactory Software
Suite-Handbuch).

Die in der Mitte des
Baufelds gebauten
Teile sind zu stark
ausgehartet; die an
den Réandern
gebauten Teile sind in
Ordnung oder nicht
stark genug
ausgehartet.

Es besteht ein signifikanter
Unterschied zwischen der
Laserleistung in der Mitte
des Baufeldes und der an
den Randern.

Der Laserkopf muss
vermutlich ausgetauscht
werden. Bitte wenden Sie sich
an lhren Kundendienst.

Bei allen Bauteilen
sind unzureichend
ausgehartete
Strukturen und/oder
Schichtablésungen zu
finden.

Die Laserleistung hat
nachgelassen.

Der Laserkopf muss gereinigt
werden. Bitte kontaktieren Sie
hierfir Ihren Kundendienst.
Es ist auch mdglich, dass der
Laser defekt ist.

Die Bauteile auf einer
Seite des Baufeldes
l6sen sich von der
Bauplattform.

Das PSA ist nicht korrekt
an der Bauplattform
ausgerichtet.

Bitte fihren Sie die in Kapitel
Ausrichtung des PSA zur
Bauplattform beschriebenen
Kalibrierungsschritte durch.

Die Maschine muss neu
ausgerichtet werden.

Uberprifen Sie die
Ausrichtung der Maschine mit
Hilfe einer Wasserwaage.
Falls notig, richten Sie die
Maschine mit den vier
AusgleichsfufRen neu aus
(siehe Kapitel Ausrichtung der
Bauplattform).

Die seitlichen
Oberflachen der
Bauteile weisen
horizontale Linien auf.

Die Fuhrungsriemen der
Lasereinheit sind nicht
gleichmafiig gespannt, so
dass es zu Vibrations-
bewegungen kommt.

Ldsen Sie die beiden
Schrauben der Riemen-
fuhrung auf der linken Seite.
Bewegen Sie die Fihrung
nach links, um den Riemen
starker zu spannen.

Stellen Sie sicher, dass beide
Riemen gleichmaRig
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gespannt sind.

Die Bauteile weisen in
y-Richtung
gekrimmte statt
gerade Oberflachen
auf./ Die Teile
innerhalb eines
Baujobs sind in
gegensatzliche
Richtungen geschert.

Die Lasereinheit muss neu
ausgerichtet werden.

Der Laserkopf muss repariert
oder ausgetauscht werden.
Bitte kontaktieren Sie Ihren
Kundendienst.

Die ersten flachen
Strukturen, die mit
den Supports
verbunden sind,
zeigen eine zu
schwache Haftung
sowie Materialab-
|l6sungen.

Sie verwenden einen fur
das Material ungeeigneten
Buildstyle.

Verwenden Sie einen fur das
Material geeigneten Buildstyle
(siehe Perfactory Software
Suite-Handbuch).

Das Material ist zu kalt.

Informieren Sie sich im
entsprechenden Kochbuch
Uber die korrekte Verarbei-
tungstemperatur fur das
verwendete Material.

Die Materialbestandteile
haben sich voneinander
getrennt.

Mischen Sie das Material
sorgfaltig durch.

Die Supports sind
ungewdhnlich weich
und instabil.

Der Wert fiir die Funktion
Support Extra Exposure
ist zu gering.

Definieren Sie im Buildstyle
Editor einen hoheren Wert fur
den Wert Support Extra
Exposure (siehe Perfactory
Software Suite-Handbuch).
Den empfohlenen Wert finden
Sie im dem Material
zugehdrigen Kochbuch.

Einige Sekunden
nach dem Start eines
Jobs wird die 3SP
Control-Bewegungs-
steuerung
automatisch
unterbrochen und als
Maschinenstatus wird
Baujob
fehlgeschlagen
angezeigt. Der Laser

Es besteht ein Problem mit
der Kommunikation
zwischen 3SP-
Steuermodul und
Laserkopf.

Starten Sie das 3SP-
Steuermodul auf der
Maschinenriickseite neu.

Prifen Sie die Anschliisse
des Koaxialkabels am 3SP-
Steuermodul und am
Laserkopf oder tauschen Sie
das Kabel aus.

Falls dies das Problem nicht
l6st, ist der Laser mdglicher-
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befindet sich links.

weise defekt. Wenden Sie
sich in diesem Fall an lhren
Kundendienst.

Wahrend der
Jobbearbeitung zeigt
3SP Control keinen
Fortschritt. Der Laser-
kopf bewegt sich nicht
und der angegebene
Sekunden pro
Sektion-Wert ist
ungewdhnlich hoch.

Uberpriifen Sie das 3SP-
Steuermodul auf der
Maschinenrickseite. Wenn
beide orangefarbenen
Kontrolllampen dauerhaft
leuchten, muss das 3SP-
Steuermodul vermutlich
ausgetauscht werden.

Kontaktieren Sie lhren
Kundendienst.

Wenn ein Job
gestartet wird, bewegt
sich die Lasereinheit
nach links und bleibt
dann dort. 3SP
Control zeigt weiter-
hin Fortschritte in der
Jobbearbeitung.

Sie verwenden einen
Buildstyle, der nicht fur die
eingesetzte Maschine
geeignet ist.

Verwenden Sie einen fur die
Maschine geeigneten
Buildstyle (mit den korrekten
Abmessungen fir die
Bauplattform, siehe Perfactory
Software Suite-Handbuch).

Die Bauteile haften
am PSA statt an der
Bauplattform.

Das PSA ist nicht korrekt
ausgerichtet.

Fuhren Sie die in Kapitel
Ausrichtung des PSA zur
Bauplattform beschriebenen
Kalibrierungsschritte durch.

Die Maschine ist nicht
korrekt ausgerichtet.

Prufen Sie die Ausrichtung
der Maschine mit Hilfe einer
Wasserwaage. Falls nétig,
richten Sie sie mittels der vier
AusgleichsfiRe neu aus
(siehe Kapitel Ausrichtung der
Bauplattform).

Die Bauparameter sind
nicht korrekt.

Prufen Sie, ob Sie den
passenden Buildstyle
verwenden (siehe Perfactory
Software Suite-Handbuch).

Die Laserleistung ist
beeintrachtigt.

Falls keine der anderen
Malinahmen erfolgreich ist,
konnte ein Problem mit der
Laserleistung bestehen. Bitte
wenden Sie sich an lhren
Kundendienst.
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Reinigen Sie das PSA in
jedem Fall, z.B. mit Hilfe einer
Spielkarte. Reinigen Sie
aul3erdem die Bauplattform.
Stellen Sie dabei sicher, dass
keine ausgeharteten
Materialreste in das flissige
Harz gelangen.

Es befindet sich
Material zwischen
Dehnfolie und
Trennfolie.

Das PSA ist beschadigt

oder nicht mehr

ausreichend gespannt.

Das PSA ist nicht

ordnungsgemal versiegelt.

Tauschen Sie das PSA und
die Trennfolie aus.

Ersetzen Sie unbedingt beide
Teile, denn die Trennfolie
lasst sich nicht ausreichend
reinigen.

Die Bauplattform
bewegt sich nicht.
(1) Die Bauplattform
lasst sich abwarts,
aber nicht aufwarts
bewegen.

(2) Die Bauplattform
lasst sich aufwarts,
aber nicht abwarts
bewegen.

Die Bauplattform ist
vermutlich gegen ein

Hindernis gestol3en und
hat dabei die Verbindung

zur z-Achse verloren.

Schalten Sie die Maschine ab.
Bewegen Sie die Achse mit
Hilfe eines Lappens oder
eines Plastik- oder Gummi-
kabels manuell im Uhrzeiger-
sinn um etwa 1,5cm bis
2,5cm.

Schalten Sie die Maschine
wieder ein und prifen Sie, ob
sich die Bauplattform nun
bewegen lasst.

(1) Der Positionssensor

des PSA ist defekt.

(1) Offnen Sie das PSA und
versuchen Sie erneut, die
Bauplattform nach oben zu
bewegen.

Falls das funktioniert, ist der
Positionssensor des PSA
defekt. Andernfalls ist einer
der Positionshegrenzungs-
sensoren defekt.

(1)+(2) Einer der Positions-
begrenzungssensoren des

PSA ist defekt.

(1)+(2) Bitte wenden Sie sich
an lhren Kundendienst.

Die Bauplattform
bleibt wahrend eines
Bauvorgangs immer
wieder stehen. Die

Der Motortreiber der z-

Achse, die

Bewegungssteuerung
und/oder die Netzteilplatine

Tauschen Sie die Bauteile
nacheinander aus, um
herauszufinden, welches
fehlerhatft ist. Prifen Sie nach
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Bewegungssteuerung | sind defekt. dem Austauschen jeweils, ob

von 3SP Control ist
weiterhin verbunden.

sich die Bauplattform wieder
fehlerfrei bewegen lasst.

Die Lasereinheit
macht ungewdhnliche
Gerausche, wahrend
sie sich von links
nach rechts bewegt.
Die Oberflachen der
Bauteile weisen
Linien auf.

Die Fuhrungsschienen
mussen geschmiert
werden.

Schmieren Sie die
Fuhrungsschienen.

Die Lager der
Fuhrungsschienen sind
nicht korrekt ausgerichtet

Falls das Problem dadurch
nicht geldst wird, mussen die
Lager neu ausgerichtet
werden. Bitte wenden Sie sich
hierflir an lThren Kundendienst.

Bei Bewegung der
Bauplattform ist ein
guietschendes
Gerausch zu horen.

Die Bauplattform berihrt
die Seiten des
Materialbehalters.

Richten Sie en Materialbe-
halter neu aus und stellen Sie
dabei sicher, dass sich die z-
Achse innerhalb der Aus-
sparung an der Hinterseite
des Materialbehalters be-
findet, so dass die Bauplatt-
form den Materialbehalter
nicht berthrt.

Die z-Achse muss
geschmiert werden.

Schmieren Sie die z-Achse.

Es besteht ein Problem mit
der Motorkupplung.

Losen Sie die Kupplung und
prufen Sie, ob der Motor ruhig
l&uft.

Es besteht ein Problem mit
den Lagern.

Wenn die Kupplung in
Ordnung ist, missen
moglicherweise die Lager
ausgetauscht werden.

Prifen Sie, ob der Motor
selbst das Gerausch
verursacht.

Falls der Motor das Gerausch
verursacht, ist er moglicher-
weise defekt.

Bitte wenden Sie sich an
lhren Kundendienst.

Die z-Achse macht
ein dréhnendes
Gerausch, wenn Sie
bewegt wird.

Eines der Bauteile der z-
Achse wie Leitspindel,
Spindelmutter oder
Kupplung ist beschadigt

Das entsprechende Bauteil
muss ausgetauscht werden.
Bitte wenden Sie sich an
Ihren Kundendienst.
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Nach Anklicken von
[Job starten] wird der
Baujob nicht
gestartet.

Das Material-Tag ist
vermutlich abgelaufen.

Prufen Sie im Bereich
Materialinfo auf der Register-
karte Einstellungen, ob das
verwendete Tag noch gultig
ist.

Falls nach Anklicken von
[Aktualisieren] der Wert O
angezeigt wird, tauschen Sie
das Material und das zuge-
horige Tag aus.

Nach Anklicken von
[Ausgangsposition]
beginnt die Maschine,
Material zu pumpen
und hort nicht wieder
auf.

Die Materialflasche ist leer.

Stellen Sie sicher, dass sich
Material in der Flasche
befindet.

Das Material-Tag ist
abgelaufen.

Uberprifen Sie im Bereich
Materialinfo auf der Register-
karte Einstellungen, ob das
verwendete Material-Tag
noch gultig ist.

Falls nach Anklicken von
[Aktualisieren] der Wert O
angezeigt wird, tauschen Sie
das Material und das zuge-
horige Tag aus.

Die Zuleitung ist blockiert.

Prufen Sie die Zuleitung auf
Blockaden.

Die Pumpe ist defekt.

Uberprifen Sie den Schalter
und die Sicherungen der
Pumpe.

Nach Anklicken von
[Ausgangsposition]
zeigt 3SP Control
dauerhaft den Status
Bauplattform wird in
die Ausgangs-
position bewegt und
Materialniveau
angepasst... an. Die
Pumpe ist jedoch
nicht zu horen.

Maglicherweise besteht ein
Problem mit dem Pumpen-
Relais, den Kabeln oder
den Sicherungen.

Uberprifen Sie die Spannung
des Pumpen-Relais.

Uberprifen Sie die
Verkabelung der Pumpe.

Prufen Sie, ob geeignete
Sicherungen verwendet
werden.

Falls keine der MaRnahmen
das Problem l6st, muss die
Pumpe ggf. ausgetauscht
werden. Bitte kontaktieren Sie
Ihren Kundendienst.
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Nach Anklicken von

[Ausgangsposition]
erscheint der Status

...fertig! nicht.

Die Materialflasche ist leer.

Stellen Sie sicher, dass sich
genugend Material in der
Flasche befindet.

Der Fillstandssensor ist
nicht korrekt eingestellt.

Der Fullstandssensor muss
neu eingestellt werden.
Kontaktieren Sie hierfir bitte
lhren Kundendienst.

Der Druckwert im
Feld PSA-
Rahmendruck der
3SP Control-
Anwendung andert
sich durch Offnen und
Schliel3en des PSA
nicht.

(1) Der Wert ist
ungewdhnlich niedrig.
(2) Der Wert ist
ungewdhnlich hoch.

(1) Es befindet sich
ausgehartetes Material auf
dem PSA oder das PSA ist
nicht korrekt ausgerichtet.

(1) Reinigen Sie das PSA und
prufen Sie seine Ausrichtung
zur Bauplattform.

(1)+(2) Der Drucksensor ist
defekt.

(2)+(2) Falls dies das Problem
nicht I6st oder falls der
angezeigte Druckwert héher
als gewohnt ist, muss der
Drucksensor ausgetauscht
werden.

Bitte wenden Sie sich an den
Kundendienst.

Nach Anklicken von
[Verbinden] wird der
Motor nicht
verbunden (es sollte
ein lautes Klicken zu
horen sein).

Prufen Sie, ob die Tur
ordnungsgemal’ schlief3t.

Stellen Sie sicher, dass der
Sicherheitsschalter vollstandig
heruntergedrickt ist wenn die
Tar geschlossen wird.

Die Datei
communication.dll wurde
nicht korrekt geladen.

Laden Sie die korrekte
communication.dll far Ihre
Maschine.

Der Treiber fehlt oder ist
beschadigt.

Uberprifen Sie die
Bewegungssteuerung auf der
Maschinenriickseite. Wenn
die Kontrolllampe rot blinkt, ist
die Bewegungssteuerung
nicht geladen.

Offnen Sie die Software und
laden Sie den Treiber neu.

Wenn [Verbinden]
gedrlckt wird, ist das
Verbindungsgerausch
zu horen. Die
Kontrollanwendung
zeigt, dass der Motor

Die Verschaltung des
Motors ist fehlerhatft.

Uberprifen Sie die
Verkabelung des Motors.

Das Steuermodul des
Motors ist defekt.

Falls keine Probleme mit der
Verkabelung bestehen, muss
der Motortreiber vermutlich
ausgetauscht werden.
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verbunden ist, aber
dieser bewegt sich
nicht.

Die grune Kontroll-
lampe am Steuer-
modul ist an.

Bitte kontaktieren Sie lhren
Kundendienst.

Alle Bauteile weisen
in z-Richtung falsche
Abmessungen auf.

Uberpriifen Sie, ob die
Motorkupplung straff genug
ist.

Ziehen Sie die Schrauben auf
beiden Seiten der Kupplung
fest oder kontaktieren Sie
Ihren Kundendienst.

Falls dies das Problem nicht
|6st, lassen Sie die Konfigura-
tion der Achse in der Dateli
Machine.cfg von lhrem
Kundendienst verifizieren.

Die Oberflachen der
Bauteile haben eine
schlechte Qualitat,
detaillierte Strukturen
fehlen und einige
Bereiche sind zu stark
ausgehartet.

Uberprifen Sie den
Zustand des PSA.
Maoglicherweise ist es
zerkratzt und dadurch nicht
mehr transparent genug.

Das PSA muss ausgetauscht
werden.

Wichtig: Sorgen Sie immer
dafir, dass keine gehéarteten
Materialreste auf der
Bauplattform verbleiben, da
diese ebenfalls das PSA
zerkratzen kénnen.

Die Bauplattform kann
auch im verriegelten
Zustand per Hand auf
und ab bewegt
werden.

Die Bauplattform ist nicht
ausreichend befestigt.

Die Bauplattform muss
repariert oder ausgetauscht
werden. Bitte wenden Sie sich
hierflr an Ihren Kundendienst.

Der Monitor der
Maschine ist
eingeschaltet, aber
lasst sich nicht
bedienen.

Der Monitor ist nicht korrekt
verkabelt.

Entfernen Sie alle Kabel des
Monitors und starten Sie den
internen Rechner neu.
SchlieRen Sie den Monitor
wieder an und prifen Sie, ob
das Problem behoben ist.
Falls diese MalRhahme nicht
erfolgreich ist, muss der
Monitor ausgetauscht werden.
Bitte kontaktieren Sie lhren
Kundendienst.
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Windows ladt auf dem
internen Rechner
nicht ordnungs-
gemal.

Es bestehen Probleme mit
der Stromversorgung.

Uberpriifen Sie den Strom-
anschluss und den Uber-
spannungsschutz.

Klicken Sie auf den blauen
Knopf an der Vorderseite des
Touchscreens, um den
Computer herunterzufahren.
Falls der Rechner nicht
herunterfahrt, schalten Sie
das gesamte System mit Hilfe
des Hauptschalters auf der
Ruckseite der Maschine ab.
Starten Sie den Computer
und die Maschine neu.

Der Bildschirmschoner ist
aktiviert.

Ein blauer Hintergrund ist
geladen.

Offnen Sie in der System-
steuerung den Bereich
Anzeige und wahlen Sie
Bildschirmschoner | Kein
und Farbe | Schwarz aus.

Windows Update ist
aktiviert.

Deaktivieren Sie im Bereich
Einstellungen die Funktion
Automatische Updates.

Waéahrend des Neustarts
befand sich ein USB-Stick
in der Maschine.

Entfernen Sie den USB-Stick
und starten Sie den Computer
neu.

Wahrend des
Bauvorgangs startet
der Computer neu
und der Bildschirm ist
blau.

Windows Update ist
aktiviert.

Offnen Sie den Bereich
Einstellungen und
deaktivieren Sie die Funktion
Automatische Updates.

Wahrend des
Bauvorgangs stoppt
die Bauplattform,
sobald der
Touchscreen berthrt
wird.

Der Touchscreen erhélt ein
Doppelklick-Signal, durch
das die Bauplattform
blockiert wird.

Offnen Sie die Anwendung
Touchkit.

Wahlen Sie die Registerkarte
Settings und tippen Sie auf
Option.

Deaktivieren Sie die Funktion
Enable Auto Right Click.
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